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Odkaz na produkt https://pajtech.cz/laserov-trubice-co2-reci-w4-100w-130w-p-28726.html

Laserova trubice CO2 RECI W4
100W - 130W

-
b &
Vcetné DPH 21 508 K¢
- Bez DPH 17 775 K¢
' Dostupnost Skladem
Dostupnost na skladé 5 ks.
Dodaci Ihaty: od 24 hodin
Katalogové Cislo 00045971

Popis produktu
Laserova trubice CO2 RECI W4 100W - 130W

Laserove trubice RECI maji vy$Si vykon ve srovnani s laserovymi trubicemi podobné délky. Diky peclivému designu maiji
laserové trubice RECI oproti jinym vyrobcdm delsi Zivotnost. Vybérem produktl této znacky jsme si jisti, Ze ziskdme odolné&;jsi
produkt s lepsi presnosti fezani a vysoce kvalitnim paprskem. RECI jsou idedIni pro laserové znaceni, fezani laserem a
laserové gravirovani. Kazda trubice prochazi procesem kontroly a na jeji povrch se aplikuje vytisk méreni vykonu.

Technické udaje

Model W4

Jmenovity vykon: 100 W
Spi¢kovy vykon: 130 W
Délka: 1400 mm

Primér: 80 mm

Zivotnost: az 10 000 hodin
Typ: Sklenéna trubice
Zéaruka: 12 mésict

Navod k pouziti

1. Pozadavky na instalaci - z dlivodu rizika ohrozeni Zivota a zdravi pfi vysokonapétovych pracich a moznosti poskozeni
trubice nebo zarizeni by méla byt trubice vymeénéna kvalifikovanou osobou s odpovidajicimi znalostmi a zkuSenostmi. Kladny
pdl laserové trubice je pod vysokym napétim.

2.Instalace krytu zrcatka - pro ochranu laserové ¢ocky pred kontaminaci nasadte na Spi¢ku kovovy stit, ktery je rozdélen
na 4 ¢asti oddélené drazkami, na téchto mistech Ize Stit podle poZzadavk( na instalaci zkratit. Pfed instalaci krytu odstrarite
ochranu z vyroby.

Pri praci na laseru se uvolniuji plyny, které se usazuji na vSech povrsich, stit ztézuje pronikani plynd do oblasti ¢oc¢ky

3. Provozni podminky

¢ Chlazeni destilovanou vodou, optimalni pracovni teplota 20-25 ° C
e Prdtok 2-5 1/ min

* Teplota provozniho prostredi 2-40 ° C, vihkost 10-60%

¢ Uvolnovaci napéti 28 kV

e Pracovni napéti: 22 kV

¢ Intenzita 26mA (max. 28 mA)

Delsi provoz v podminkach blizkych maximdalnimu vykonu snizuje Zivotnost trubice, vizudlnim efektem je zména barvy
negativniho pélu trubice na fialovou

4. Udrzba - Netistéte vné&jsi stranu zrcatka pomoci néstrojl, jako je tampén; jinak mlize byt vyrazné ovlivnén vystupni vykon.
Zplsob cisténi laserového zrcadla
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e Pokud je zrcatko znecisténé, nezapinejte laser.

Vyfouknéte povrch zrcadla do strany stlacenym vzduchem.

Nastrikejte povrch zrcadla ¢istym alkoholem.

¢ Po Uplném odpareni alkoholu zapnéte laser.

Pokud vyse uvedené metody nefunguji efektivné, pozadejte odbornika, aby pomoci tamponu s alkoholem vycistil
povrch zrcadla od strfedu k okraji. Nejlepsi feSenf je zabranit kontaminaci oken.

Pozor: Je zakazano cistit zrcatko acetonem.

Srouby na pfednim a zadnim konci laserové trubice se nemohou pohybovat, v opa¢ném ptipadé bude snizen vystupni vykon,
dokonce i trubice bude zni¢ena.

Pfi zkoumani laserového bodu umistéte akrylat do minimalni vzdalenosti 300 mm od vystupniho zrcadla.

Trubku mohou sestavit nasi servisni technici. Za ucelem stanoveni ceny takové sluzby nas prosim kontaktujte.
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